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ми краще знаємо,  що потрібно замовнику.

магнітна, електрична сепарація та металодетекція – наш профіль!

	тел./факс +38 (0362) 25-60-54, e-mail: separator@prodecolog.com.ua, www.prodecolog.com.ua

	Опитувальний лист на сортувально-переробний комплекс

	1.Характеристики вхідного матеріалу

	1.1
	Назва і походження  
	

	1.2
	Склад (назви компонентів вхідного матеріалу)
	

	
	
	

	
	
	

	1.3
	Гранулометричний склад
	     _____ - _____ мм - ____%;       _____ - _____ мм - ____%;
       клас               частка                 клас              частка

	
	
	_____ - _____ мм - _____%;                     0,8-0,5 мм - _____%;
        клас              частка                                             частка

	
	
	            0,5-0,1 мм - _____%;                менше 0,1 мм - _____%;
                                частка                                           частка

	1.4
	Речовий склад за класами крупності (п.1.3)* (назви компонентів вхідного матеріалу та їхня масова частка у даному класі крупності)
	_____ - _____  мм ___________________________ - ______%
     клас                                назва                             частка

	
	
	_____ - _____  мм ___________________________ - ______%
     клас                                назва                             частка

	
	
	_____ - _____  мм ___________________________ - ______%
     клас                                назва                             частка

	
	
	_____ - _____  мм ___________________________ - ______%
     клас                                назва                             частка

	
	
	0,8-0,5 мм _____________________________ - ______%
                                     назва                             частка

	
	
	
0,8-0,5 мм _____________________________ - ______%
                                     назва                             частка

	
	
	0,5-0,1 мм _____________________________ - ______%
                                      назва                             частка

	
	
	0,5-0,1 мм _____________________________ - ______%
                                      назва                             частка

	
	
	менше 0,1 мм ____________________________ - ______%
                                       назва                             частка

	
	
	менше 0,1 мм ____________________________ - ______%
                                       назва                             частка

	1.5
	Відносна вологість, %
	

	1.6
	Насипна маса, т/м3
	

	1.7
	Температура продукту (діапазон), °С
	

	1.8
	Вибохонебезпечний матеріал:
	  □ Так;          □ Ні;         □ Необхідне уточнення

	1.9
	Додаткові відомості
	

	2.Вимоги до кінцевих продуктів

	2.1
	Назва продуктів розділення і вимоги щодо масової частки в них корисного компоненту (чистота), % 
	Чорні метали        — ___ %

	
	
	Кольорові метали — ___ %

	
	
	______________ — ___ %

	
	
	______________ — ___ %

	
	
	______________ — ___ %

	2.2
	Методика визначення масової частки корисного компоненту у продукті**
	□ державний (міжнародний) стандарт _____№_______;          □ стандарт підприємства ___________№__________; 
□ необхідне узгодження 

	2.3
	Гранулометричний склад, мм
	

	
	
	

	
	
	

	2.4
	Допустимі втрати корисного компоненту із відходами, %
	_________ — ___ %


	________ — ___ %

	
	
	_________ — ___ %


	________ — ___ %

	2.5
	Додаткові відомості
	

	
	
	

	
	
	

	3. Характеристики процесу

	3.1
	Продуктивність (максимальна), т/год 
	

	3.2
	Температурний режим експлуатації, 0С
	

	3.3
	Характеристика місця встановлення 
	□ під навісом; 
□ не опалюване приміщення;       
□ опалюване приміщення 

	3.4
	Категорія виробництва з точки зору пожежовибухонебезпечності
	

	3.5
	Завантаження продукту
	□ ручне; □ автонавантажувачем; □ транспортером 

	3.6
	Відвантаження продуктів
	□ у контейнери;      □ у біг-бегі;         □ у відвал 

	3.7
	Гранично-допустима концентрація пилу у повітрі приміщення, мг/м3
	

	3.8
	Додаткові відомості
	

	
	
	

	
	
	

	4. Характеристика умов експлуатації

	4.1
	Температура навколишнього середовища, 0С 
	

	4.2
	Вологість навколишнього середовища, %
	

	4.3
	Режим роботи обладнання 
	□ однозмінний;    □ двохзмінний;    □ трьохзмінний 

	5. Склад замовлення

	5.1
	Проектна документація на сортувально-переробний комплекс 
	□ Так;                                    □ Ні

	5.2
	Проектна документація на будівлю 
	□ Так;                                    □ Ні

	5.3
	Сортувально-переробний комплекс 
	□ Так;                                    □ Ні

	5.4
	Додаткові побажання
	


 *  - дані прикладаються до опитувального листа. 
  При відсутності у Замовника вказаних даних, НВФ «Продекологія» проводить тільки тестові випробування з сировиною за загальноприйнятими методиками на наявному обладнанні.
  Замовник повідомляється про можливість розробки більш ефективної технології або обладнання після підписання відповідного Договору.
**Основні аналізи (виконуються в лабораторії НВФ “Продекологія”):
· NIR-спектрометрія, візуальний аналіз (визначення масової частки кожного з пластиків у суміші);

· експрес-методи визначення природи полімерів (поведінка у воді, поведінка у сольовому розчині, поведінка при спалюванні, розчинність, крихкість, опис зовнішного вигляду, а саме - кольору, характеру поверхні, прозорості тощо).
	Підприємство
	
	Місто
	

	Галузь
	
	
	

	Контактна особа 
П.І.Б., посада 
	
	Тел:
	

	E-mail:
	
	Факс:
	


    Підпис _________________


Дата ________________________
          М.П.
